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Gratulujemy zakupu zgrzewarki elektrooporowej
LABTRONIK!

Dotozylismy wszelkich staran aby nabyte przez Panstwa urzadzenie
spetniato wszystkie wymagania odnosnie parametréw technicznych,
funkcjonalnosci oraz bezpieczenstwa obstugi i liczymy ze bedziecie

Paristwo zadowoleni ze swojego wyboru.

W niniejszej instrukcji obstugi zawarte sg wszystkie istotne informacje
odnosnie prawidtowego uzytkowania zgrzewarki elektrooporowej.
Zachecamy do poswiecenia chwili czasu dla doktadnego jej

przestudiowania co pozwoli dtugo cieszy¢ sie sprawng pracg urzadzenia.
Zachecamy do nadsytania wszelkich uwag dotyczgcych naszych urzadzen,

pozwoli nam to na wprowadzenie ulepszen i zmian tak aby praca

ze zgrzewarkami LABTRONIK byta jeszcze bardziej komfortowa.

Pozdrawiamy

LABTRONIK

biuro@labtronik.com.pl
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Wazne informacje

A
A
A
A
A

RYZYKO EKSPLOZJI! Urzadzenie nie moze by¢ uizywane w
srodowisku gazowym.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM! Nie otwieraé.
W srodku znajduja sie czesci nie nadajace sie do naprawy przez
uzytkownika.

Ryzyko uszkodzenia zgrzewarki, w czasie kiedy maszyna pracuje
nie przerywa¢ dostawy napiecia lub nie odtgcza¢ kabla
zasilajgcego.

Zgrzewarka jest urzadzeniem klasy | i musi by¢ podtgczona do
gniazdka z uziemieniem.

Zgrzewarka zostata zaprojektowana do potaczen
elektrooporowych z maksymalnym natezeniem pradu 65
amperow.

Zgrzewarka zostata zaprojektowana zgodnie z the International

Organization for Standardization standard 1S012176-2:2000 "
Plastikowe ksztattki i rury, sprzet do zgrzewania systeméw z
polietylenu, Czes¢ 2: zgrzewanie elektrooporowe".



Dane techniczne

(mm)

Parametr ZK 90 PRO ZK 160 PRO
Napiecie zasilania 230V ~ (200V-250V ~) 50 Hz
Moc znamionowa (VA) 1200 1800
Prad wejsciowy max(A) 10 16
Napiecie zgrzewania (V) 8-42

Maksymalna srednica zgrzewania 125% 160*

Nastawa czasu grzania

1-999 sek. co 1 sek.

Czas studzenia

1-99 min. co 1 min.

Wymiary 470 x 365 x 190 mm
Zakres temperatur pracy -10 -+40°C.
Dtugosc kabla zasilania 3m
Dtugosc¢ kabli grzewczych 3m

Stopien ochrony IP54

Klasa ochronnosci

Minimalna rezystancja drutu

oporowego elektroztaczki przy 1,4Q 0,8Q
napieciu zgrzewania Uo=39,5[V]
\Waga kg 16 19,8

*Podana maksymalna srednica zgrzewania jest wartosciag przyblizona.
Zaleznie od typu oraz producenta elektroztaczki moie by¢ niisza lub

wyisza.




Dane techniczne

Parametr ZK 315 PRO ZK 400 PRO
Napiecie zasilania 230V ~ (200V-250V~) 50 Hz
Moc znamionowa (W) 2300 3000
Prad wejsciowy max (A) 16 20
Napiecie zgrzewania (V) 8-42
e I
Nastawa czasu grzania 1-999 sek. co 1 sek.
Czas studzenia 1-99 min. co 1 min.
Wymiary 470 x 365 x 190 mm
Zakres temperatur pracy -10-+40°C.

Dtugosc kabla zasilania 3m

Dtugosc¢ kabli grzewczych 4m

Stopien ochrony IP54

Klasa ochronnosci I

Minimalna rezystancja

glr:lftur:zr;:zgl‘(ﬂl"ii‘z)y napieciu 0,7 0,50
zgrzewania Uo=39,5[V]

\Waga kg 22 27

*Podana maksymalna srednica zgrzewania jest wartoscia przyblizong. Zaleznie
od typu oraz producenta elektroztgczki moze byc¢ nizsza lub wyzsza.

Producent prowadzi polityke ciggtego polepszania swoich produktdéw i zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian specyfikacji swoich produktéw bez
wczesniejszego powiadamiania lub konsekwencji prawnych.



Przygotowanie rur do zgrzewania
elektrooporowego.
A. Zgrzewane korice rur przecig¢ pod katem prostym do osi rury tak aby

po wiozeniu rury do elektroztgczki zatopiony w niej drut oporowy zostat
catkowicie przykryty.
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B. Odmierzy¢ powierzchnie zgrzewu ktdra bedzie nagrzewana przez drut
oporowy, nastepnie oczysci¢ j3g za pomocg cykliny w celu usuniecia
wierzchniej warstwy utlenionego polietylenu. Czynnos$¢ tg nalezy wykonac
doktadnie, albowiem Zle oczyszczona powierzchnia rury moze by¢
przyczyng nieszczelnosci zgrzewu.




C. Przed witozeniem koncéwek rury do elektroztgczki odttusci¢ uprzednio
oczyszczong powierzchnie zgrzewu spirytusem stosujac czysta szmatke lub
jednorazowa chusteczke higieniczng

D. Wsung¢ konce rur do elektroztgczki tak gteboko na ile pozwalajg
wewnetrzne wypustki ograniczajgce. Upewnic sie ze rury z obu stron weszty
na takg samg gtebokosc¢ oraz nie wystepujg naprezenia miedzy elektroztgczka
a rurg, sita docisku rury do powierzchni zgrzewu elektroztaczki powinna by¢
na catej dtugosci jednakowa.

E. Podtagczy¢ przewody grzewcze oraz przystgpic¢ do zgrzewania zgodnie z
instrukcjg zawartg w dalszej czesci niniejszego dokumentu.

F. Podczas zgrzewania kontrolowac wyptywke na elektroztaczce.



N o v k~ w N oPe

Panel czotowy zgrzewarki

Wytgcznik gtéwny

Gniazdo USB pamieci przenosnej

Wyswietlacz

Klawiatura alfa-numeryczna

Lampka sygnalizacyjna sytuacji alarmowych i btedéw
Lampka sygnalizacyjna procesu zgrzewania

Klawisze nawigacji
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5.0bstuga zgrzewarki

A.Informacje ogdlne

Zgrzewarka  posiada  rozbudowang  autodiagnostyke  pozwalajgca
zidentyfikowac wiekszos¢ problemdéw zwigzang z niewtasciwym zasilaniem
zgrzewarki, préba jej przecigzenia lub przegrania, posiada réwniez
zabezpieczenie termiczne transformatora.

Jezeli czasie pracy zgrzewarki wystapi awaria ktéregos z podzespotéw lub
urzadzenie zostanie przegrzane uzytkownik zostanie o tym poinformowany
odpowiednim komunikatem na ekranie oraz zaswieceniem sie z6ttej diody
LED — UWAGA.

B.Rozpoczecie pracy

Podtacz zgrzewarke do Zrddta zasilania i wtgcz wytacznik gtéwny. Na ekranie
pojawi sie informacja o numerze seryjnym oraz nazwie zgrzewarki.

Jezeli okres kalibracji minat , zostanie wyswietlona ilos¢ dni o ktére termin
kalibracji zostat przekroczony. Komunikat ten ma charakter wytacznie
informacyjny, nie sg blokowane zadne funkcje zgrzewarki.

Na poczatku wyswietlone jest menu gtéwne. Podczas pracy zgrzewarki, za
wyjatkiem zgrzewania, naciskajgc klawisz STOP nastgpi powrdt do menu
gtéwnego.

Mapigcie Aktuzlna data
zasilania U=230v  01/01/2011
Czestotliwost —/ff_SGHz_ . s Aktuziny czas
zzsilania Tzewn.=2Z1°C
Ttrafa=22°C [OK]
Temperatura \— Macisnij [OK]
otoczenia aby przejsc dalej
Temperatura
transformatora
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Po zakoriczonym zgrzewaniu bedac w menu gtdwnym mozna podgladna¢
ostatni kod btedu oraz status zgrzewarki naciskajg klawisz STOP.

Ostatni kod — Mumer
bledu " e btedu
Ostatni biad: a

Status: B — Kod
Zbyt niskie statusowy
*Objainienie apiecie =zasilnia
kodu statusowegn

Ostatni kod btedu sygnalizuje czy zgrzew zostat wykonany poprawnie (kod 0)
lub wystgpity btedy (Patrz punkt 15 nizej). Kod ten pojawia sie na raporcie
zgrzewania.

Kod statusowy informuje o aktualnym stanie podzespotéw zgrzewarki lub
problemach ktére wystgpity podczas ostatniego zgrzewania, patrz punkt 16
nizej. Kody statusowe dla kazdego zgrzewu mozna podgladnac zgrywajac
zgrzewy do komputera. Kody te nie sg drukowane w raporcie zgrzewania jest
to tylko informacija dla uzytkownika lub serwisu.

Aby powrdci¢ do menu gtdwnego nalezy nacisngc¢ [OK] lub [STOP].

Woystgpienie jakiegokolwiek z powyiszych btedéw sygnalizowane jest
migajgcy 261ty dioda.
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c.Pamieé zgrzewow

Naciskajac w menu gtéwnym klawisz [OK] przechodzimy do menu Stan Pamieci

-—— (STAN PAMIECTI)--

Zapamietane: 3
Wolne: 497
O Kasuj B Dalej

Uzyj klawiszy nawigacji aby przejs¢ do menu kasowania pamieci lub nacisnij [OK]
aby przejs¢ do wpisywania danych identyfikacyjnych

&

kodu PIN. Zapobiega to przypadkowemu skasowaniu zgrzewow.

Przed skasowaniem pamieci uzytkownik zostanie poproszony o podanie

Kod PIN znajduje sie na karcie gwarancyjnej dostarczanej wraz z urzadzeniem.

D.Dane identyfikacyjne zgrzewu i wspotrzedne GPS

Kazdy zgrzew moze zostac opisany przez podanie: Nazwy operatora, Lokalizacji
zgrzewu oraz Numeru referencyjnego. Dodatkowo, mozna wprowadzié
wspotrzedne GPS manualnie lub automatycznie w przypadku, gdy zgrzewarka
posiada opcjonalny odbiornik GPS. Dane te beda widoczne na protokole
zgrzewania elektroporowego, a zgrzewy zawierajgce wspoétrzedne GPS moga by¢
dodatkowo pokazane na mapach on-line (patrz pkt. 13) i wydrukowane jako
zatgcznik do protokotu zgrzewania.

Nazwa operatora
Lokalizacja

Nr referencyjny

0 Edytuj B Dalej
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- Pierwszy wiersz stuzy do wpisywania nazwy operatora wykonujacego
dany zgrzew.

- Drugi wiersz zawiera lokalizacje gdzie zgrzew jest wykonywany

- Trzeci wiersz zawiera miejsce na dowolny numer (referencyjny) opisujacy
dane zlecenie, nr domu lub nazwe ulicy.

Dane to pojawiaja sie na raporcie zgrzewania.

Aby zmieni¢ dane identyfikacyjne wybierz klawiszem nawigacji opcje
edytuj i nacisnij [OK].Ukaze sie okno nazwy operatora:

Nazwa operatora 1/4

O Nowa O Edytuj Q
O Wybierz M Dalej @

W

Wybierajgc opcje [Dalej] mozna przejs¢ do okna lokalizacji, ukaze sie
identyczne okno, z tym ze w tytule bedzie napis: ‘Lokalizacja 1/4’.
Ponownie wybierajac [Dalej] pojawi sie okno z tytutem ‘Nr Referencyjny
1/4'. Kolejnie wybranie [Dalej] powoduje wyjscie z trybu edycji danych
identyfikacyjnych.

Edycja kazdej z trzech danych identyfikacyjnych pokazana jest ponizej, na
przyktadzie okna ‘Nazwa operatora 1/4’.

Zgrzewarka moze zapamieta¢ 4 nazwy operatora, 3 lokalizacje oraz 2
numery referencyjne dla szybkiego wywotywanie ich z pamieci.

Zgrzewarka nie obstuguje polskich liter. W przypadku potrzeby edycji
powyzszych danych przed wygenerowaniem protokotu zgrzewania, mozna
zgra¢ zgrzewy do komputera i recznie przeedytowac¢ dane w programie
DataLoader.
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Klawiszami nawigacji wybierz jedna z opcji:

Nowa — zostanie utworzona nowa nazwa operatora, jednoczednie jezeli w
pamieci utworzone jest juz pie¢ nazw to wprowadzajgc nowa nazwe
ostatnia (znajdujaca sie pod numerem 4) zostanie skasowana a nazwy o
numerach od 1-3 przesung sie w kolejnosci o 1 miejsce. Nowa nazwa
otrzyma wiec numer jeden.

Nazwa operatora :
[STOP] Anuluj
[OK] Akceptuj

Postugujac sie klawiaturg alfanumeryczng wpisz nazwe operatora.

© J[so]lzerf

Naciskajac dany klawisz wielokrotnie wybierz zgdang litere, cyfre lub znak
przestankowy (identycznie jak piszac SMS w telefonie komérkowym).

0 Uzywajac klawiatury mozna pisac tylko duzymi literami.
Edytuj — Umozliwia edycje poprzednio utworzonej nazwy operatora

Postugujac sie klawiaturg alfanumeryczng edytuj nazwe operatora.

Nazwa operatora 1/4
Jan Nowak
[STOP] Anuluj

[OK] Akceptuj

DEOC

Naciskajgc dany klawisz wielokrotnie wybierz zgdang litere, cyfre lub znak
przestankowy.

Klawiszami nawigacji mozesz przesungé kursor w lewo lub w prawo, aby
skasowac¢ dany znak nacisnij [0] i odczekaj az kursor sam przeskoczy na kolejny
znak. W trybie edycji znaki sg nadpisywane.

15



Wybierz — Umozliwia wybranie poprzednio utworzonej nazwy operatora

Nazwa operatora3/4 Numer
Jan Nowak porzgdko
0 Nowa O Edytuj Wy nazwy

B Wybierz O Dalej w pamieci

Naciskajgc klawisz [OK] wybierz nazwe operatora. W prawym gornym rogu
ekranu wyswietlany jest numer porzadkowy pod ktérym dana nazwa zapisana
jest w pamieci. Np. 3/4 oznacza ze dana nazwa (tutaj Jan Nowak) ma pozycje 3-
Cig z 4-ciu wszystkich dostepnych pozyciji.

Wspotrzedne GPS zgrzewu—wprowadzanie manualne

Aby przejs¢ do menu recznego wprowadzania wspotrzednych GPS, nalezy w
Menu Gtownym (wyswietlanym zaraz po wiaczeniu zgrzewarki) nacisng¢ [OK] -
zostanie wyswietlony Stan Pamieci zgrzewarki, nastepnie [Dalej] - pojawi sie
ekran Danych Identyfikacyjnych zgrzewu, nastepnie [Dalej] - wyswietli sie
ekran Wspoérzednych GPS zgrzewu:

Wspbdirz. GPS zgrzewu
OBez danych GPS
OWpisz dane GPS

Odczytane z dowolnego, zewnetrznego odbiornika wspotprzedne GPS mozna
wprowadzi¢ recznie, wpisujac je w formacie DMS (stopnie, minuty,sekundy) na
klawiaturze zgrzewarki. Np:

1
Wpisz dane GPS

Szer. 50°02'56.60" N 4
Dtug. 19°57'39.10" E =
it

A
[~V<>] [OK]

o oo
D@
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W przypadku zgrzewarki bez odbiornika GPS, decyzja o tym czy dany zgrzew
bedzie zawierat wspotprzedne GPS (wprowadzane manualnie) czy tez nie,
podejmowana jest wyfgcznie w ponizszym menu:

Wspdirz. GPS zgrzewu
OBez danych GPS
OWpisz dane GPS

Po wybraniu ktoérejkolwiek opcji , decyzja ta bedzie zapamietana réwniez po
wytaczeniu i ponownym wigczeniu zgrzewarki.

UWAGA: Jezeli wybierzesz ktoras z opcji ale nie wykonasz zgrzewu, wybor nie
zostanie zapamietany. Wprowadziwszy wspétrzedne GPS danego zgrzewu i
wykonawszy zgrzewanie, wspofrzedne te beda zapamietane jako aktualne
wspotrzedne GPS.

@Jeieli ostatanio zgrzewate$ z uzyciem wspoétrzednych GPS a nastepnie
wyltgczysz zasilanie zgrzewarki a nastepnie wiaczysz jg i wykonasz jakikolwiek
zgrzew (stosujgc nastawe manualng,czytnikiem lub ,jak ostatnio”) , wprowadzone
uprzednio wspoétrzedne GPS zostang automatycznie ponownie uzyte do
kolejnego zgrzewu niezaleznie czy ostatni zgrzew zakonczyt sie z btedem lub bez.

@Jeieli chcesz zmieni¢ wspétrzedne GPS dla kolejnego zgrzewu, przejdz do
menu , Wspoétrzedne GPS zgrzewu” (patrz wyzej), wybierz: ,,Wpisz dane GPS” ,
wprowadz nowe wspoétrzedne i rozpocznij zgrzewanie.

@Jeieli chcesz aby obecny zgrzew i kolejne nie zawieraty wspoétrzednych GPS,
przejdz do menu ,Wspodtrzedne GPS zgrzewu” (patrz wyzej), wybierz: ,Bez
danych GPS” i rozpocznij zgrzewanie.

UWAGA: Wspoétrzedne GPS danego zgrzewu moina wprowadzaé wylacznie
przed rozpoczeciem zgrzewania. Po zakoficzonym zgrzewaniu, nie mozna ich
edytowac ani usuwac.

Uzytkownik wprowadzajac recznie wspéirzednie GPS, robi to na wiasng
odpowiedzialno$¢, zgrzewarka poza prawidlowym formatem, nie weryfikuje
wprowadzonych danych.
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e. Nastawa parametrow zgrzewania

Naciskajac klawisz [OK] w menu danych identyfikacyjnych przechodzimy do
okna wyboru nastawy parametrow zgrzewania.

Q Aby szybko przejs¢ do okna wyboru nastawy parametréw
zgrzewania, bedagc w menu giéwnym (np. po wiaczeniu zgrzewarki)
naci$nij klawisz [START]. W ten sposéb ominiesz okna Stanu
Pamieci ,Danych Identyfikacyjnych oraz okno manualnego wpisywania
wspotrzednych GPS.

UWAGA: Jezeli w poprzednio wykonanym zgrzewie wpisano recznie
wspotprzedne GPS , wpdtprzedne te zostang ponownie uzyte w biezagcym
zgrzewie. Analogicznie, jezeli danych GPS nie wpisywano, zgrzew zostanie
zapisany w pamieci bez wspétrzednych GPS.

AN

%Y Jeseli na wyposazeniu zgrzewarki znajduje sie czytnik koddéw
kreskowych, okno nastawy parametréw zgrzewania réwniez moze zostac
pominiete. W tym celu bedagc w menu gtéwnym (np. po wtgczeniu
zgrzewarki) od razu odczytaj kod kreskowy ksztattki.

Spowoduje to natychmiastowe przejscie do okna startu zgrzewania (patrz
pojejny podpunkt).

B Kod skanerem

[0 Wpisz kod recznie
[0 Nastawa manualna
0 Powtdrz nastawe

18



Nastawa czytnikiem kodow kreskoych
Uzywajac czytnika mozna dokonac¢ nastawy w sposéb w petni automatyczny.

Odczytany kod kreskowy ksztaftki zostanie zdekodowany przez zgrzewarke,
zostanie dokonana automatyczna kompensacja czasu zgrzewania wzgledem
temperatury otocznia i zostanie wyswietlony ekran startowy.

Nacisniecie klawisza START spowoduje rozpoczecie procesu zgrzewania.

W przypadku gdy czas studzenia nie jest zawarty w kodzie elektroztaczki
operator zostanie poproszony o podanie tego czasu (nalezy odczyta¢ go z
elektroztaczki).

Reczne wpisywanie kodu kreskowego

W przypadku braku czytnika, kod kreskowy mozna wpisa¢ recznie. Dalsza
procedura odbywa sie jak przy nastawie czytnikiem kodéw kreskowych (patrz
wyzej)

Nastawa manualna

W tym trybie nastawy operator bedzie poproszony o reczne podanie
nastepujacych parametrow:

. Napiecie zgrzewania:

3

SEEG
=

—-— (NASTAWA RECZNA) -
Napiecie: 40.0[V]
Wpisz napiecie zgrz.
Zaakceptuj klaw. [OK] |

A/

B8 42

Postugujac sie klawiaturg alfanumeryczng wprowadz napiecie zgrzewania (tutaj
przyktadowo 40 [V]).

5 5
o

Bl

&

poszczegdlne cyfry nie trzeba naciska¢ tego samego klawisza wielokrotnie. Cyfry
wpisuje sie tak jak np. numer telefoniczny. Uzyj klawiszy nawigacji aby przesungé
kursor w lewo lub w prawo, po wpisaniu nacisnij klawisz [OK].

W tym oknie tryb alfanumeryczny zostat wytgczony, aby wpisaé
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. Czas zgrzewania:

-— (NASTAWA RECZNA) -
Czas zgrzew: 0060([V]
Temperatura: 22°C

Zaakceptuj klaw. [OK]

A7
L

Postugujac sie klawiaturg alfanumeryczng wprowadZ czas zgrzewania (tutaj
przyktadowo 60 sek.).

Na ekranie wyswietlana jest aktualna temperatura otoczenia.

&

zgrzewarka nie dokonuje kompensacji czasu zgrzewania wzgledem
temperatury otoczenia zatem operator powinien sam wydtuzyé lub skrdci¢ czas
zgrzewania.Odpowiednie informacje powinny by¢ dostarczone przez producenta
elektroztaczki.

Poniewaz w nastawie manualnej czas zgrzewania wpisywany jest recznie,

° Czas studzenia:

—— (NASTAWA RECZNA) -
Studzenie: 01l min HE’.
Wpisz czas studzenia E
Zaakceptuj klaw. [OK]

Postugujac sie klawiaturg alfanumeryczng wprowadz czas studzenia (tutaj
przyktadowo 1 min.).

. Typ elektroziaczki:

—-— (NASTAWA RECZNA) -
Mufa 1L
Wybierz klaw. [<][>]
Zaakceptuj klaw. [OK]

Postugujac sie klawiszami nawigacji wybierz typ elektroztgczki i nacisnij klawisz
[OK].
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. Srednica elektroztaczki:

—-— (NASTAWA RECZNA) -
1 S$rednica 090mm
Wpisz Srednice i
zaakceptuj klaw. [OK] | 7

el

=

) 9

- RLY S

Postugujac sie klawiaturg alfanumeryczng wprowadz srednice elektroztaczki (tutaj
przyktadowo 90 mm). W zaleznosci od wybranego typu elektroztaczki zgrzewarka
moze zapytac o 1-wszg oraz 2-gg Srednice przyboru.

= || 5om -u-l"-i'-h:!

Po nacis$nieciu klawisza [OK] ukaze sie ekran Startu Zgrzewania (patrz podpunkt f
nizej)

Powtorz nastawe (zgrzewanie ‘jak ostatnio’)

W przypadku zgrzewania seryjnego mozna powtdrzy¢ poprzednig nastawe.

Jezeli w poprzedniej nastawie postuzono sie czytnikiem koddéw kreskowych, uzyty
zostanie ten sam kod kreskowy natomiast kompensacja czasu zgrzewania
wzgledem temperatury otoczenia zostanie wykonana ponownie z
uwzglednieniem aktualnej temperatury otoczenia.

&

wzgledem temperatury otoczenia nalezy uzywac czytnika kodow kreskowych
lub wpisa¢ kod kreskowy recznie. Przy nastawie manualnej operator powinien
sam odpowiednio wydtuzyc¢ lub skréci¢ czas zgrzewania zgodnie z wytycznymi
producenta elektrozigczki.

Aby zgrzewarka dokonata automatycznej kompensacji czasu zgrzewania

@ W przypadku nieprawidtowej pracy lub uszkodzenia czujnika temperatury,

sterownik zgrzewarki automatycznie wytaczy czujnik i na ekranie w menu
gtéwnym i na raporcie zgrzewania zamiast temperatury pojawi sie znak ‘?7?’.

W tym przypadku mozliwa jest jedynie reczna nastawa paramentéw zgrzewania.
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f. Zgrzewanie

Po wprowadzeniu nastawy na wyswietlaczu pojawi sie ekran startu zgrzewania:

Przyktad:
Typ —_, f Srednica
elektroztaczki Mufa I 90 cF elektroztgozki
Mapiecie _,U=4EI.EIV T=+24°C \— Producent
zErzewznia t=6lsek Studz=0lmin elektroztaczki
MNacisnij [STZRT
Czas
zErzawanis TETPEFE‘T.U ra
otoczenia

Czas studzenia

Podane s U-napiecie zgrzewania, t — czas zgrzewania oraz temperatura otoczenia

wzgledem ktorej dokonana zostata kompensacja czasu zgrzewania (przy nastawie
automatycznej). Aby rozpoczgc¢ zgrzewanie nacisnij klawisz START.

Pamieé¢ jest peina!

B Bez rejestracji

0O Nadpisuj stare zgrz
0O Kasuj pamiec

Przed startem zgrzewania, jezeli pamie¢ zgrzewdw sie zapetni wyswietlony
zostanie nastepujgcy komunikat:

° Bez rejestracji — zgrzewanie zostanie uruchomione ale po jego
zakonczeniu zgrzew nie zostanie zapisany w pamieci

. Nadpisuj stare zgrzewy — wszystkie ostatnio wykonane zgrzewy pozostang
w pamieci natomiast obecny zgrzew zostanie nadpisany na zgrzewnie
najstarszym.

. Kasuj Pamiec¢ — uzytkownik zostanie poproszony o podanie kodu PIN w

celu wykasowania pamieci zgrzewow.

22



@ Kasowanie pamieci zgrzewéw nie powoduje kasowania danych
identyfikacyjnych. Nazwy operatora, lokalizacje oraz numery referencyjne
pozostajg w pamieci bez zmian.

Po uruchomieniu zgrzewania zgrzewarka dokona kilkusekundowego testu
obwodu wyjsciowego, sprawdzajgc obecnos¢ ksztattki oraz czy przewody
grzewcze nie sg zwarte. Sprawdzone réwniez zostanie czy warto$¢ napiecia i
czestotliwosci zasilania miesci sie w dopuszczalnych granicach.

Podczas zgrzewania na wyswietlaczu pokazane s3:

Rezystancja
Mapiecie elektroztaczki
P \ ——— (! ZGRZEWANIE ! )—/

ZErzewania
U—=40.0v I=15a 2.62

Czas do konca: 303 - Czas do km.“a
A ZErzewania

A

Pasak postepu

Prad zgrzewania

Zgrzewanie dodatkowo sygnalizowane jest miganiem czerwonej diody LED na
pulpicie zgrzewarki.

Zgrzewarka posiada automatyczng regulacje napiecia grzania ,
zapewniajacg utrzymanie nastawionej wartosci z doktadnoscia 2,5 % przy
wahaniach napiecia zasilajgcego w podanych granicach.

Jezeli w trakcie zgrzewania napiecie zgrzewania jest zbyt niskie na
wyswietlaczu w miejscu napiecia zgrzewania pojawi sie symbol ‘vvwv’ migajgcy
na przemian z wartoscig napiecia zgrzewania. Dodatkowo migac¢ bedzie z6tta
dioda LED ‘UWAGA’ oraz wydawany bedzie krétki sygnat akustyczny.

A O uwaGA @m

MNapiecie

Tyt mickie —X (1 ZGRZEWANIE!)—
U=vvvv I=15A 2Z.&Q
Czas do konca: 30s
]
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Spowodowane to moze by¢ zbyt niskim napieciem zasilania (np. zbyt mata moc
agregatu) lub  przekroczeniem maksymalnej dopuszczalnej $rednicy
elektroztaczki dla danego typu zgrzewarki.

& Jezeli w trakcie zgrzewania napiecie zgrzewania jest zbyt wysokie na
wyswietlaczu w miejscu napiecia zgrzewania pojawi sie symbol ‘AAAN,
Dodatkowo migac¢ bedzie zéita dioda LED ‘UWAGA’ oraz wydawany bedzie
krotki sygnat akustyczny

Spowodowane to moze by¢ zbyt wysokim napieciem zasilania (np. niepoprawna
praca agregatu) .

Aby zapobiec niedogrzaniu lub przegrzaniu elektroziaczki po kilku sekundach

zgrzewanie zostanie przerwanie.
A O uwaca @m

——— (! EGREEWANIE!'!)—

g==mnt I=15A Z2.el

Napigcie Czas do konca: 30s
zZgrzewania
: |
zbyt wysokie

& Nigdy nie nalezy przerywac zgrzewania badZ studzenia wytgcznikiem
gtéwnym. Moze to doprowadzi¢ do utraty danych z pamieci zgrzewarki lub w
skrajnych przypadkach do uszkodzenia zgrzewarki. Zgrzewanie nalezy
przerywac wytacznie czerwonym klawiszem STOP.

& Zgrzewarka monitoruje wystgpienie przerwy w obwodzie elektroztgczki lub
spadkiem pradu ponizej 0, 5 A.

Po wykonanym zgrzewaniu zgrzewarka bedzie odliczata w tyt czas studzenia.
Odliczanie moze zostac przerwanie klawiszem STOP

g.Zakonczenie zgrzewania

& Po odliczeniu czasu zgrzewania zgrzewarka zakonczy zgrzewanie oraz
zapisze w pamieci parametry wykonanego zgrzewu.

& Po zakonczonym zgrzewaniu dalsza obstuga zgrzewarki nie bedzie mozliwa
dopoki nie zostang odigczone przewody grzewcze od elektroztgczki.
Zapobiega to przypadkowemu powtdrnemu zgrzaniu tej samej elektroztgczki.
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6.Pamiec zqrzewow

Zgrzewarka wyposazona jest w wewnetrzng, nieulotng pamiec zgrzewdw.

W pamieci tej, zapisane zgrzewy zabezpieczone sg sumga kontrolng
zapewniajgcy petng integralno$¢ danych. Dodatkowo po kazdym zapisie
do pamieci dane sg odczytywane i sprawdzane jest czy zapis sie powiddt.
Zapewnia to maksymalne bezpieczenstwo przechowywania danych o
zgrzewach.

Nacisnij klawisz MENU. Wybierz ‘Pamiec zgrzewdw’ i nacisnij [OK].

B Pamie¢ zgrzewdw
[0 Ustaw date i1 czas
O Zmiana jezyka

O Opcje systemowe

Pojawi sie kolejne menu:

B Przegladaj pamiec
O Drukuj wszystko

O Drukuj zakres dat
0 Zapisz na pendrive
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A.Przeglgdanie pamieci

W menu ‘Pamiec zgrzewdw’ wybierz ‘Przegladaj Pamiec’ i nacisnij [OK].

Przeglagdanie pamieci umozliwia w wygodny sposdb sprawdzenie wszystkich
zgrzewdw w pamieci bez koniecznosci uzycia komputera.

Nawigacja: )
ZOrZew nr 1

Postugujac sie klawiszami nawigacji w gére lub w dét przechodzi sie do kolejnego
zgrzewu.

Postugujac sie klawiszami nawigacji w lewo lub w prawo przechodzi sie do ekranu
danych podstawowych (w lewo) lub dodatkowych (w prawo) dla aktualnie
wybranego zgrzewu.

zgrzew nr 1
zgrzew nr 2
zgrzew nr3
Zgrzew nr 4

Dodatkowe

Podstawowe

dane zgrzewu

dane zgrzewu
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Podstawowe dane zgrzewu

Numer
zgrzewu

Napiecie
zgrzewania
zadane

Czas
zgrzewania
zadany

ﬁ

01/01/2011 17:10

Y

Data i czas

zgrzewu

—T U=40,0V Y 90/110 GF ~

tzad=60s A T=21°C

Typ, Srednica oraz
producent
elektroztgczki

twyk=60s

Btad:0 '\

Czas zgrzewania
wykonany

Typ nastawy parametréw

zgrzewania

A-automatyczny (kod kreskowy)
M-manualny (nastawa reczna)

o

<L

Dodatkowe dane zgrzewu

Numer
zgrzewu

-\

1

e

T=25°C

Max/min
napiecie
zasilania

_/U=220/220V £=50/50Hz
Uwyk=39,5V I=15A/14A
0,

Stat: R=12.4Q

Napiecie zgrzewania

wykonane

Temperatura
otoczenia

Kod btedu
zgrzewania

Temperatura
transformatora

Max/min
czestotliwosé
napiecia
zasilania

Kody bteddw stat

podczas zgrzewania wystgpito
kilka btedow jednoczesnie to
wyswietlane one bedg po kolei.

usowych. Jezeli

o

LV 2

Aby zakonczy¢ przegladanie zgrzewdéw nacisnij klawisz [STOP].
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B.Zapis zgrzewow na Pendrive

O Przegladaj pamiec
O Drukuj wszystko

O Drukuj zakres dat
B Zapisz na pendrive

W16z pamieé przenos$ng do gniazda USB* na panelu czotowym zgrzewarki.
Zacznie migac niebieska dioda LED. Poczekaj az dioda LED zgasnie i w menu

‘Pamieé zgrzewdw’ wybierz ‘Zapisz na pendrive’ i nacisnij [OK].

@ Na pamie¢ przenosng zgrywane sg wszystkie zgrzewy w postaci pliku ktory
moze by¢ bezposrednio otwarty w arkuszu kalkulacyjnym lub programie
DatalLoader.

7.Ustawianie kalendarza

Sterownik mikroprocesorowy posiada zegar i kalendarz co umozliwia doktadng
rejestracje daty i czasu kazdego zgrzewu.

W celu podtrzymania dziatania wewnetrznego zegara po odtaczeniu

zgrzewarki od Zrddta zasilania, sterownik zgrzewarki posiada bateryjke
pastylkowg typ: CR2032. Bateria ta pozwala na podtrzymanie zawartosci pamieci
jak i zegara przez okres 1,5 do 2 lat od daty zakupu zgrzewarki lub wymiany
baterii. Po tym okresie baterie nalezy wymieni¢ w autoryzowanym serwisie lub u
producenta zgrzewarki.

. Aby ustawi¢ kalendarz nacisnij klawisz MENU.

. Wybierz opcje ‘Ustaw date i czas’ oraz nacisnij OK
. Wopisz kod PIN* podany na karcie gwarancyjne;j

. Postepuj zgodnie komunikatami na ekranie.

*Kod PIN zabezpiecza przed nieuprawnionqg zmianq daty przez operatora
zgrzewarki. Prawidtowe ustawienia kalendarza jest kluczowe dla prawidfowego
funkcjonowania licznikéw zgrzewdw, licznika okresu kalibracji oraz obliczania
okresu gwarancji.
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8.Zmiana jezyka
Nacisnij klawisz MENU.
Woybierz opcje ‘Zmiana jezyka’ oraz nacisnij OK

Whpisz kod PIN podany na karcie gwarancyjnej

Ll S

Klawiszami < lub > wybierz jezyk oraz nacisnij klawisz OK

UWAGA: Liczba dostepnych jezykéw zalezna jest od wersji oprogramowania
zgrzewarki. W niektérych modelach dostepny jest wylacznie jezyk Polski.

9.Liczniki pracy

Liczniki pracy zgrzewarki w pozwalajg w tatwy i szybki sposéb uzyskac informacje
odnosnie intensywnosci pracy zgrzewarki w danym okresie czasu.

Jest to opcja przydatna dla wypozyczali sprzetu elektrooporowego.
Wypozyczalnia (po zresetowaniu licznikéw przed wynajmem) moze w momencie
zwrotu sprzetu sprawdzié jak czesto zgrzewy byty wykonywane, oraz przez ile dni
roboczych lub kalendarzowych sprzet byt uzywany.

Przez dni robocze rozumiana jest tutaj liczba dni w ktérych wykonano
przynajmniej jeden zgrzew. Jezeli w danym dniu nie byt wykonywany Zaden
zgrzew wtedy po uptywie kolejnej doby liczba dni roboczych nie zwieksza sie.

Reset: 01-01=2:CuNH Na tym przyktadzie wida¢ ze liczniki
zgrzewdw dobrych: 10 zresetowano dnia 01-01-2011, oraz ze w
Zgrzewdw ziych: 0 ciggu jednego dnia wykonano 10
Dni roboczych: 1 zgrzewow poprawnych oraz ani jeden nie

zakoniczyt sie btedem.

Reset — oznacza dzien w ktérym dokonano resetu licznikow pracy.
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&

momentu wynajecia zgrzewarki.

Na podstawie tej daty mozna obliczy¢ liczbe dni kalendarzowych od

Zgrzewow dobrych — oznacza liczbe zgrzewdw ktére zakonczyly sie bez
btedu. Jakiekolwiek przerwanie zgrzewania przed uptywem zadanego
czasu zgrzewania zakonczy sie kodem btedu réznym od zera oraz
zwiekszeniem licznika ‘Zgrzewdw dobrych’.

&

Prawidtowy zgrzew z przerwanym w trakcie czasem studzenia zakonczy sie
kodem ‘0’.

Przerwanie odliczania studzenia nie jest traktowane jako btad.

Zgrzewow zfych — oznacza liczbe zgrzewdw ktdre zakonczyly sie btede
&

kiedy prébowano uruchomié¢ zgrzewanie a ksztattka nie byta podtgczona do
przewoddéw grzewczych lub nastgpito zwarcie przewoddéw grzewczych lub
ksztattki.

‘Licznik Zgrzewdw’ ztych zostanie zwiekszony o 1 rowniez w przypadku

10. Ekran Info

Ekran info podaje podstawowe dane odnosnie eksploatacji zgrzewarki.

Wykonanych zgrzewdw:
15

Pierwszy zgrzew:
NS0 =201 1

Na tym przyktadzie wida¢ ze catkowita liczba zgrzewdéw wynosi 15 natomiast
pierwszy zgrzew wykonano 1 stycznia 2011 roku.
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Ostatnia kalibracja
01-01-2011

Okres kalibracji

12 miesiecy

&

pamieci zgrzewodw. Liczba ta zostanie zwiekszona o 1 réwniez w przypadku kiedy
probowano uruchomié¢ zgrzewanie a ksztattka nie byta podtgczona do przewodow
grzewczych lub nastgpito zwarcie przewoddw grzewczych lub ksztattki.

Catkowita liczba zgrzewdw nie jest zerowana w momencie kasowania

Nowo zakupiona zgrzewarka powinna w miejscu ‘Data pierwszego zgrzewu’
wyswietla¢ ‘- - - - ----‘. Oznacza to ze zgrzewarka nie byta jeszcze uzywana.

&

gwarangji.

‘Data pierwszego zgrzewu’ jest datg od ktérej faktycznie biegnie okres

Po kilku sekundach lub nacisnieciu klawisz [OK] wyswietli sie kolejny ekran:

Przyktad:
Ostatnia kalibracja o
01-01-2011 Na tym przykfadzie wida¢ ze ostatnig
Okres kalibracii kalibracje wykonano 1 stycznia 2010 roku
12 miesiecy natomiast nastepna kalibracje przewidziano

za 12 miesiecy od tej daty.

Po kilku sekundach lub nacisnieciu klawisz [OK] wyswietli sie menu gtdwne.

11. Opcje systemowe

Nacisnij klawisz MENU.
Wybierz opcje ‘Opcje systemowe’ oraz nacisnij OK.

Wopisz czterocyfrowy kod systemowy .

Ll A

Jezeli kod systemowy zostat przyjety na ekranie zostanie wyswietlony
odpowiedni komunikat lub ustyszysz sygnat akustyczny potwierdzajacy
przyjecie kodu systemowego.
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Opcje systemowe wtgczajg lub wylaczajg poszczegdlne funkcje zgrzewarki .
Czes¢ koddw systemowych dostepna jest tylko dla serwisu ,pozostate kody
mogg byc¢ stosowane przez uzytkownika (Lista kodéw uzytkownika podana
jest na karcie gwarancyjnej)

UWAGA: Nie nalezy wpisywa¢ przypadkowych kodow
systemowych, moze to doprowadzi¢é do nieswiadomego
przekonfigurowania zgrzewarki co moze utrudni¢ jej uzytkowanie.

13.0dbiornik GPS

czotowej zgrzewarki, umozliwiajacy automatyczne
rejestrowanie wspofrzednych geograficznych zgrzewu
(dtugos¢ i szerokos¢ geograficzng) z mozliwoscig ich
pozniejszego zlokalizowania na mapach w trybie on-
205 line w programie DataloaderX.
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Po wiaczeniu zgrzewarki, na ekranie pokazany jest status odbiornika GPS:

- brak.syg.GPS - pojawi sie zaraz po wigczeniu
U=230V 15-02=210240 zgrzewarki, odbiornik jest w trakcie ustalania
f=50Hz | brak.syg.GPS | pozycji ktéra moze potrwac do kilku minut.
Tzewn.=20°C

- staby.syg.GPS - pozycja wyznaczana jest z
Ttrafa=20°C ["] [OK] doktadnoscig do kilkunastu metrow.

- GPS OK - liczba i uktad satelitow jest
najbardziej koszystny, uzyskano maksymalng
doktadnosc GPS.

Naciskajac kIawiszA mozna uzyska¢ wiecej informacji, nastepnie klawiszami
mozna przejsé pomiedzy miedzy ekranami 1-3:

1.Aktualne wspoétrzedne GPS

+GPS+ (format DD)

SZER: 50.172142°N Klawiszami Av mozna zmienié¢
DLUG: 19.801331°E format wyswietlania wspétrzednych: DD -
Stat:0 <>[OK] format dziesietny lub DMS -

stopnie,minuty, sekundy.

2. Aktualna data i GPS.
Data z GPS: 1OS0o=EE uaina datalczasz

Czas z GPS: 18:13:45 Zgrzewarka automatycznie aktualizuje date i
Czas letni: 20:13:45 czas systemu na podstawie danych GPS z
Stat:0 <>[0K] uwzglednieniem czasu letniego/zimowego.

3. Patametry sygnatu GPS.
Widoczne satelity: 8

HDOP — doktadnos¢ wyznaczania pozycji.
Precyzja (HDOP) :1.04

Parametr ten zalezy od uktadu aktualnie
widzianych satelitow, w przypadku ich
Blsat: 0 <>[OK] niekorzystnego ukfadu (np. wskutek wysokich
budynkdéw, przeszkéd terenowych) moze
przyjmowac wartosci:

Mniejsza od 1 - jest to najkorzystniejszy uktad satelitdw, pozycja wyznaczana jest z
nawiekszg doktadnoscia.

Miedzy 1 a 2 - pozycja wyznaczana jest z doktadnoscig do 15m.
Powyzej 2 - pozycja wyznaczana jest z btedem 50m i wiekszym.
Do ustalenia pozycji wymagane s nie mniej niz 3 widoczne satelity.
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A. Rejestracja wspotrzednych GPS zgrzewu

Przed rozpoczeciem zgrzewania, zaraz po dokonaniu nastawy automatycznej lub
recznej parametrow zgrzewania, sprawdzany jest sygnat GPS. Jezeli wspoétrzedne s3
prawidtowe (bez wzgledu na ich doktadnos¢) wyswietlony zostanie koumikat:

Dane GPS zgrzewu OK! Komunikat ten nie pojawi sie, w przypadku gdy
Aby teraz rozpoczacl w ustawieniach GPS: ,4.Informuj gdy brak
zgrzewanie nacisnij sygnatu GPS przed zgrzewaniem”, wybrano
klawisz [START]... SNIE”. (Patrz nizej, podpunkt B.Ustawienia

odbiornika GPS).

W przypadku braku sygnatu GPS, uzytkownik moze rozpocza¢ zgrzewanie a po
jego zakonczeniu zaczeka¢ az pojawi sie sygnat GPS. Przed startem zgrzewania, w
przypadku braku sygnatu GPS pojawi sie okienko wyboru:

Brak GPS! Wybierz: Aby teraz uruchomic
[START]Bez GPS zgrzewanie,nastepnie
[L]Recznie czeka¢ na sygnat GPS

[2]Czekaj | [3]Lub.. | 3 nacisnij [START]...

[START] - Zgrzewanie rozpocznie sie natychmiast bez zapisywania wsp.GPS zgrzewu.

[1] Recznie - Mozna wpisa¢ wspoétrzedne gps recznie, odczytujac je z wlasnego
odbiornika GPS (np. smartfonu).

UWAGA: Jezeli wpisate$ wsp.GPS recznie to w momencie pojawienia sie sygnatu
GPS zostang one nadpisane wspétrzednymi z odbiornika GPS zgrzewarki.

[2] Czekaj - Zgrzewarka bedzie oczekiwa¢ na sygnat GPS, w momencie jego
pojawienia sie poinformuje o zapisaniu wspdtrzednych i gotowosci do zgrzewania.

[3] Lub... - Po nacisnieciu klawisza [START], zgrzewanie rozpocznie sie natychmiast a
po jego zkoniczeniu zgrzewarka bedzie oczekiwaé na sygnat GPS. W czasie odliczania
czasu studzenia zgrzewarka oczekuje na sygnat GPS i w momencie pojawienia sie
informacji o wspoétrzednych, zostang one zapisane do zgrzewu dla ktérego aktualnie
odliczane jest studzenie. Jezeli w czasie odliczania czasu studzenia sygnat GPS nie
pojawi sie, uzytkownik zostanie poinformowany o braku mozliwosci zapisania
wspotrzednych GPS dla biezgcego zgrzewu .
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B. Ustawienia odbiornika GPS

Uzytkownik ma mozliwos¢ ustawienia parametréw GPS w zaleznosci od

wymaganej doktadnosci lokalizowania zgrzewow.

Aby to zrobi¢, nalezy nacisng¢ klawisz [MENU] , wybraé: Dalej -> Parametry GPS:

oliyswietl status GPS

OUstawienia GPS

OPrzywr6¢ domyslne

o Wyswietl status GPS - pokazane zostang
wspotrzedne GPS, liczba satelitdw i jakos¢
sygnatu a takze data i czas z odbiornika GPS.

® Przywro¢ domyslne - przywraca ustawienia
domyslne (fabryczne) GPS.

e Ustawienia GPS - prowadzg do submenu gdzie mozna ustawic:

Ustawienia GPS 1/4

Min.liczba satelitéow

Wieksza niz:
Zmiana [AVY]

4
[<>] [OK]

1.Minimalng liczbe satelitéw - wartos$¢ mozna
ustawic w zakresie 2-5. Przyktadowo, ustawiajgc
2, na ekranie gtownym bedzie pojawiat sie
komunikat ,,staby sygn.GPS” tak dtugo az liczba
widzianych satelitéw bedzie mniejsza niz 3.

Jezeli zalezy nam na jak najwiekszej doktadnosci GPS, wartos¢ ta powinna by¢

wyizsza, lecz zbyt wysoka wartos¢ moze powodowaé, ze w danych warunkach

terenowych wymagana liczba satelitdw nie zostanie osiggnieta, wskutek czego na

ekranie ciaggle bedzie wyswietlat sie komunikat: , staby sygn.GPS”.

Ustawienia GPS 2/4
Precyzja ustalania

pozycji HDOP:S$rednia

Zmiana [AV]

[<>] [OK]

2.Precyzje ustalania pozycji HDOP - po
osiggnieciu minimalnej liczby satelitow (patrz
wyzej) mozna okresli¢ jaka jest wymagana
doktadnos¢ ustalania pozycji na ich podstawie.
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Wartosé¢ HDOP 0.00 <HDOP < 0.99(1.00 < HDOP < 1.99 HDOP >=2

Doktadno$¢ pozycji

GPS duza staba
Btad wyznaczania
pozyciji <15m ~15m 50-100m

Jezeli zalezy nam na jak najwiekszej doktadnosci GPS, wartos¢ HDOP powinna
by¢ ,,wysoka” lub ,$rednia”, lecz zbyt wysoka wartos¢ moze powodowa¢, ze w
danych warunkach terenowych wymagana warto$¢ HDOP nie zostanie osiggnieta,
wskutek czego na ekranie ciggle bedzie wyswietlat sie komunikat: ,staby
sygn.GPS”.

&

Mimo stabego sygnatu mozina rozpoczqc¢ zgrzewanie a wspoérzedne GPS

zostanq zapisane dla danego zgrzewu.

Ustawienia GPS 3/4 3. Usrednianie danych lokalizacji - W celu
Usrednianie danych osiggniecia wysze] dokfadnosci ustalania
lokalizacji: TAK wspdtrzednych GPS, kolejne dane z odbiornika

Zmiana [AV] [<>] [OK] sa uéredniane. Domyélnie uérednianie jest

wiaczone.

Ustawienia GPS 4/4 4. Informuj gdy brak sygnatu GPS przed
Informuj gdy brak

GPS przed zgrz: TAK
Zmiana [AV] [<>] [OK]

zgrzewaniem - umozliwia wytgczenie ekranu
wyboru sposobu postepowania w przypadku
braku synatu GPS (patrz podpunkt A).

Woybierajgc ,NIE” zgrzewanie zostanie rozpoczete natychmiast, natomiast po
jego zakonczeniu, gdy wspodtrzedne GPS beda juz dostepne, zostang one
zapisane a uzytkownik poinformowany odpowiednim komunikatem.

Jezeli wspétrzedne GPS po zakoriczonym zgrzewaniu nadal nie bedg dostepne,
zgrzewarka bedzie czekata bez przerwy az do wytaczenia zasilania.

&

Po wytaczeniu zasilania lub przerwaniu oczekiwania klawiszem [STOP]

wporzedne GPS dla danego zgrzewu nie beda mogty zostaé zapisane.
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Program DataloaderX

Darmowy program DataloaderX do
wizualizacji zgrzewdw na mapach oraz
generowania protokotow  zgrzewania
elektrooporowego mozna pobra¢ ze
strony:

https://labtronik.com.pl/do-pobrania/

Wymagania systemowe:
. Kompter PC z Windows 7 lub nowszym

. Przegladarka internetowa Internet Explorer 11 lub nowsza

C Aby korzystac z map, konieczne jest potgczenie z internetem.
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14.Uwagqi eksploatacyjne

NIE nalezy dwukrotnie zgrzewac tej samej elektrozigczki!

Praca na budowie dopuszczalna jest tylko =z
zabezpieczeniem w postaci wylacznika réznicowo-
pradowego (RCD) i bezpiecznika min. 16A zwloczny, przy
zasilaniu zaréwno z sieci lub agregatu.

Przedtuzacz musi by¢ wyposazony w bolec uziemiajacy a
agregat uziemiony!

Kabel przedtuzajacy, zasilajacy oraz grzewczy muszg by¢ w
petni rozwiniete.

Zgrzewarka posiada [ stopien ochronnosci
przeciwporazeniowej dlatego nalezy podtgcza¢ wytgcznie do
gniazdka sieciowego z bolcem uziemiajgcym.

Nie nalezy rozpoczyna¢ zgrzewania jezeli ksztattka nie zostata podtaczona do
przewododw grzewczych.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej srednicy zgrzewania, moze to grozi zniszczeniem
urzgdzenia oraz utratg gwarangji.

Zgrzewarka posiada wewnetrzny bezpiecznik nadpradowy. W przypadku jego
zadziatania, wyjac wtyczke z sieci, otworzyc obudowe i wymienic wktadke topikowa o
wiasciwej wartosci.

Umieszczona na czotéwce urzadzenia klawiatura powinna by¢ chroniona przed
deszczem i wilgocia.

Gwint koricowek grzewczych zawsze powinien by¢ czysty i nieuszkodzony tak aby
zapewniony byt dobry kontakt miedzy koricowka wymienng a tulejg na kablu.

W srodowisku mieszkalnym lub podobnym zgrzewarka moze generowaé zaktécenia
do sieci_energetycznej. Aby efekt ten wyeliminowaé zgrzewarke nalezy zasilaé z

agregatu pradotwodrczego.

PBREDDP D PP ©
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Przed uzyciem zgrzewarki sprawdz czy jest ona sprawna, czy kabel zasilajgcy nie jest
przetarty lub wtyczka uszkodzona. Sprawdz czy kable grzewcze sg w dobrym stanie a
koncédwki grzewcze majg nieuszkodzong plastikowa ostone.

Upewnij sie ze zgrzewarka ktdra zakupite$ jest odpowiedniej mocy do zgrzewania
elektroztagczek ktére chcesz zastosowaé. W razie watpliwosci skontaktuj sie z
producentem zgrzewarki.

Zgrzewarka moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osobe w tym celu przeszkolong.

Zgrzewarke nalezy stawiaé na podtozu suchym i stabilnym, tak aby nie zsuneta sie ona
do wykopu.

Nie nalezy zgrzewac rur ktdre sg wilgotne lub wypetnione woda.

Zgrzewarki nie nalezy uzywac w srodowisku wilgotnym, tym bardziej podczas deszczu.
Trzymac z dala od materiatow i gazéw tatwopalnych, kwaséw i innych chemikalidow.

Podczas zgrzewania zaleca sie stosowaé¢ klamry centrujgce rure i
elektroztaczke.Klamry te zapobiegaja nieosiowemu utozeniu koncéw rur w
elektroztgczce oraz zabezpieczajg elementy te przed przemieszczeniem podczas
procesu chtodzenia.

Podczas zgrzewania nie nalezy przebywa¢ w bezposrednim poblizu ani nie dotykac
elektroztgczki. Pod koniec zgrzewania jej temperatura moze wynosic¢ 200 st.C!

Srednica koricéwek grzewczych powinna by¢ dopasowana do danej elektroztaczki.
Niedopuszczalne jest trzymanie koricodwki grzewczej podczas zgrzewania.

Podczas zgrzewania nalezy kontrolowaé podawang na wyswietlaczu warto$¢ napiecia i
pradu zgrzewania. Warto$¢ napiecia moze sie minimalnie waha¢ wokdét wartosci
zadanej podczas nastawy, wartos¢ pradu wynika z rezystancji elektroztaczki i powinna
by¢ stata przez caty cykl zgrzewania (pod koniec cyklu moze sie minimalnie zmniejszy¢
gdy elektroztgczka osiggnie wysoka temperature).

Gwattowny wzrost pragdu w elektroztagczce moze byé spowodowany zwarciem jej
uzwojen, w takim przypadku nalezy przerwac zgrzewanie i zastosowaé nowa
elektroztgczke.

Po zakonczonym zgrzewania nalezy odczeka¢ zadany czas chtodzenia bez odtaczania
przewodow grzewczych od elektroztaczki.
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Kalibracja i Gwarancja

Zgrzewarka zostata wyprodukowana, skontrolowana i przetestowana zgodnie z systemem
kontroli jakosci obowigzujagcym w LABTRONIK.

Zgrzewarka posiada 12 miesiecy okresu kalibracji oraz 24 miesigce okresu gwarancji, poczawszy
od pierwszego dnia uzytkowania urzagdzenia do korica jego eksploatacji. (Data jest zapisana w
pamieci zgrzewarki i moze by¢ wyswietlona po wprowadzeniu odpowiedniego hasta (patrz hasta
systemowe) w dodatkowej opcji systemu).

Deklaracja zgodnosci

Zgrzewarka zostata zaprojektowana zgodnie z odpowiednimi standardami, dyrektywa “Nowego
podejscia”, dlatego tez zostata oznaczona znakiem CE.

Odpowiednie standardy:

89/336/EEC Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna

73/23/EEC Urzadzenia niskiego napiecia
98/37/EC Bezpieczeristwo maszyn
W imieniu
LABTRONIK:

,_\_\_\_\_I.ﬂ.'l'_]_-!.

. d_~"
___u7";$z-,-
e et

A Nie nalezy otwiera¢ obudowy zgrzewarki ani dokonywa¢ samodzielnych napraw.
Wewnatrz nie znajduja sie zadne cze$ci wymagajgce interwencji uzytkownika.
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DYREKTYWA W SPRAWIE ZUZYTEGO SPRZETU
ELEKTRYCZNEGO I
ELEKTRONICZNEGO (WEEE)

Wewnatrz krajéw Unii Europejskiej, dany
symbol oznacza produkty, ktdre nie powinny
by¢ wyrzucane razem z odpadami domowymi.
Nalezy je przeznaczy¢ do recyklingu odpadow.

Firma:
Zaktad Elektroniki Cyfrowej LABTRONIK
posiada numer rejestrowy GIOS: E000914W

DYREKTYWA W SPRAWIE OGRANICZENIA UZYCIA SUBSTANCII
NIEBEZPIECZNYCH (RoHS)

Niniejsza dyrektywa zakazuje w granicach )
Unii Europejskiej stosowania w nowych RoHS Compllant
urzadzeniach elektrycznych lub Directive 2005/ 95/ EC
elektronicznych wiekszych niz dopuszczalne
poziomdw zawartosci otowiu, kadmu, rteci,
szesciowartosciowego chromu,
polibromowanych bifenyli (PBB) oraz
polibromowanych difenyli (PBDE) opdZniaczy
ptomienia.
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15.Kody btedow zgrzewania

0: Zgrzew OK
Brak bteddéw, zgrzewanie zakoriczone z powodzeniem.
1: Otwarty obwad elektroztaczki

Problem pojawi sie w czasie zgrzewania gdy nastapi przerwanie potgczenia
przewodow grzewczych z elektroztgczka. Postepuj zgodnie z zaleceniami
producenta, podtgcz przewdd i sprobuj zgrzewaé ponownie.

2: Awaria zgrzewarki

Wystgpit btgd wewnetrzny, nalezy zgtosi¢ zgrzewarke do serwisu.

3: Przerwanie zgrzewania przez uzytkownika.

Bfad pojawi sie kiedy uzytkownik nacisnie klawisz STOP podczas zgrzewania
4: Niskie napiecie na wyjsciu

Btad wystapi w sytuacji gdy napiecie na wyjsciu bedzie 1.25% nizsze niz
napiecie nastawy i stan ten bedzie sie utrzymywat dtuzej niz 3 sekundy.
Powodem tej nieprawidtowosci jest zbyt matej mocy agregat prgdotwérczy
w stosunku do mocy wymaganej dla danej elektroztgczki. Nalezy sprawdzi¢
moc agregatu i w razie potrzeby wymieni¢ na inny. Inng przyczyng btedu
moze by¢ tez podtgczony do urzadzenia przedtuzacz. Zalecana dtugosc
przedtuzacza wynosi 10m, a uzyty kabel powinien mie¢ tg samg grubos¢ co
kabel zasilajgcy urzadzenie (1.5mm2 lub 2,5mm?2) .

5: Wysokie napiecie na wyjsciu (+1.25%)

Problem pojawi sie jesli napiecie na wyjsciu bedzie 1.25% wyisze niz
napiecie nastawy utrzymujgce sie dtuzej niz 3 sekundy. Zwykle jest to
powodowane przez niskiej jakosci agregat z wahajagcym sie napieciem
wyjsciowym. Nalezy uzy¢ innego agregatu.

7: Przerwana zasilania
Btad wystgpi jesli podczas zgrzewania nastgpi przerwanie dostawy pradu.
8: Wykryto zwarcie uzwojen elektroztgczki

Podczas zgrzewania, urzadzenie wykryto ostry wzrost pradu zgrzewania.
Zwykle jest to spowodowane zwarciem uzwojen elektroztgczki. (Wzrost o
10%). Najprawdopodobniej przyczyna btedu jest usterka elektroztgczki.
Elektroztagczka musi zosta¢ zastgpiona inng. Jesli problem bedzie sie
utrzymywat — prawdopodobnie usterka znajduje sie wewnatrz urzadzenia.
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9: Zwarcie przewodow grzewczych
10: Niskie napiecie zasilania <200V

Przyczyn tego btedu moze by¢ kilka. Jednym z powoddéw moze by¢ wolna
praca agregatu pragdotwdrczego powodujaca niskie napigcie zasilania. Nalezy
sprébowac przyspieszy¢ prace agregatu lub uzy¢ innego.

Przyczyna btedu moze by¢ takze agregat zbyt matej mocy. Do zgrzewania
duzych elektroztaczek, zapotrzebowanie na moc jest wieksze. Jesli agregat nie
jest w stanie wygenerowa¢ wymaganej mocy, napiecie spada. Nalezy
sprawdzi¢ czy wielko$¢ agregatu jest odpowiednia, a jesli zajdzie potrzeba
nalezy uzy¢ innego.

Kolejny powdd wystgpienia danego btedu jest uzycie dtugich przewodow
zasilajgcych. Zgrzewanie duzej elektroztgczki wymaga wiekszego poboru
mocy. Jesli zgrzewarka podtaczona jest za pomoca zbyt dtugiego przedtuzacza
nastgpi spadek napiecia na tym przedtuzaczu i urzadzanie zasygnalizuje zbyt
niskie napiecie zasilania. Sprébuj nie uzywaé przedtuzacza. Jesli musisz go
uzy¢ — uzyj kabla o maksymalnej dtugosci 10m i Srednicy 1.5mm lub 2,5mm2,
rozmiarze dopasowanym do urzadzenia.

11: Awaria czujnika temperatury otoczenia

Czujnik temperatury otoczenia zostat uszkodzony. Mozliwa jest tylko
manualna nastawa parametrow zgrzewania.

12: Btad wewnetrznej pamieci danych

Wykryto btad integralnosci danych w pamieci zgrzewarki. Zaleca sie zgranie
danych zgrzewéow do komputera lub na Pendrive oraz skasowanie pamieci
zgrzewarki.

Jezeli btad bedzie sie powtarzat nalezy zgtosic zgrzewarke do serwisu.
13: Problem z zapisaniem zgrzewu w pamieci wewnetrznej

Préba zapisu zgrzewu w pamieci zakonczyta sie niepowodzeniem. Mozliwe
jest kontynuowanie pracy zgrzewarki jednakze zgrzewy nie bedg
rejestrowane.

Nalezy zgtosi¢ zgrzewarke do serwisu.
14: Btedne parametry zgrzewania

Wprowadzone parametry zgrzewania sg poza dopuszczalnym zakresem
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15: Btedna data i czas
Aktualne ustawienia daty i czasu sg niepoprawne, nalezy ustawic zegar.

Btad ten moze sie pojawiac jesli napiecie baterii podtrzymujacej zegar jest
zbyt niskie.

Nalezy zgtosi¢ zgrzewarke do serwisu.
16: Zadziatat wytacznik termiczny transformatora

Zgrzewarka jest przegrzana. Dalsze zgrzewania nie bedzie mozliwe, nalezy
dad ostygnac zgrzewarce w chtodnym, zacienionym miejscu.

17: Nieprawidtowy kod kreskowy

Odczytany kod ksztattki jest btedny. Zgrzewarka wykryta btagd sumy kontrolne;j
kodu kreskowego Ilub parametry zgrzewania s3 poza dopuszczalnym
zakresem.

18: Przekroczono maksymalng srednice zgrzewania
Biezgca nastawa parametrow zgrzewania jest poza dopuszczalnym zakresem.

Uzyj zgrzewarki wiekszej mocy (ZK 315PRO Iub ZK 400 PRO), aby
kontynuowac zgrzewanie.
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16.Kody statusowe

Kod statusowy informuje o aktualnym stanie podzespotow zgrzewarki lub
btedach ktore wystgpity podczas ostatniego zgrzewania.

Aby podgladnac ostatni kod statusowy nalezy nacisng¢ klawisz STOP bedgac
w menu gtéwnym.

Przyktad:

Ostatni btad:

Status: 6
Zbyt niskie napiecie
zasilania

Na tym przyktadzie widaé ze ostatni kod btedu to 4 — zgrzewanie
automatycznie przerwano poniewaz napiecie zgrzewania byto zbyt niskie.

Status pokazuje cyfre 6 co oznacza ze podczas ostatniego zgrzewania
napiecie zasilania zgrzewarki byto zbyt niskie co byto przyczyng wystapienia
btedu zgrzewania numer 4. Zgrzewarka mogta by¢ zasilana z niesprawnego
agregatu lub o zbyt matej mocy wyjsciowe;.

W dolnym wierszu wyswietlane sg po kolei wszystkie kody statusowe wraz
z ich opisem. Pozwala to ustali¢ jakie przyczyny spowodowaty ostatni kod
btedu podczas zgrzewania. Jezeli btedéw statusowych byto kilka, bedg one
po kolei wyswietlane w odstepie kilku sekundowym.

Po kilku nacisnieciu klawisz [OK] wyswietli sie menu gtdwne.
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Znaczenie kodow statusowych

Kod statusowy 1: Awaria czujnika temperatury otoczenia

Kod statusowy 2: Awaria czujnika temperatury transformatora
Kod statusowy 3: Zbyt niskie napiecie zgrzewania

Kod statusowy 4: Zbyt wysokie napiecie zgrzewania

Kod statusowy 5: Zbyt wysoki prad wyjsciowy

Kod statusowy 6: Zbyt niskie napiecie zasilania

Kod statusowy 7: Zbyt wysokie napiecie zasilania

Kod statusowy 9: Zbyt niska czestotliwos¢ zasilania

Kod statusowy 10: Zbyt wysoka czestotliwos¢ zasilania

Kod statusowy 11: Btad zapisu do pamieci wewnetrznej

Kod statusowy 12: Zadziatat wytacznik termiczny

Kod statusowy 13: Ksztattka niepodtaczona

Kod statusowy 14: Awaria zgrzewarki

Kod statusowy 15: Nie mozna wykonac testu na obecnos¢ ksztattki

Kod statusowy 16: Podczas zgrzewania nastgpita przerwa zasilania
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